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1 Einleitung

Im Rahmen des Austausches der Rohrleitungen des Reaktorreinigungssystems TA in
den beiden Blocken des Kernkraftwerkes Gundremmingen Il (KRB Il) ergab sich die
Notwendigkeit, eine Schleifvorrichtung einzusetzen, die bauartbedingt iiber ausgebaute
Armatureneinséatze in ein Rohrleitungssystem der Nennweite DN 150 eingebracht und
ferngesteuert auch Gber mehrere Rohrkrimmer hinweg gezielt an Schweilnahten
sicher positioniert werden kann, um die jeweilige innere Oberfliche der Schweinihte

zu besichtigen und mittels Beschleifen in einen priiffahigen Zustand zu versetzen.

Vom Betreiber wurde hierzu der KRB Il - Rohrmolch entwickelt.

Mit Schreiben 9209-9/51-16127 vom 09.04.1997 hat uns das Bayerische Staats-
ministerium flr Landesentwickiung und Umweltfragen (StMLU) mit der Qualifizierung

dieses Schleifverfahrens beauftragt.

2 Sachverhalt

Der KRBII - Rohrmolch besteht im wesentlichen aus einem unterdruckgesteuerten An-
trieb, der Absaugeeinrichtung, den Fuhrungsrollen, der Schleifeinrichtung und der
Ubertragungskamera. Die Schleifeinrichtung wird mit einer Drehzahl von ca. 500 bis
1500 U/min betrieben. Durch die Zentrifugalkraft werden die auf einem Schieifhebel
angebrachten Schleifkérper nach aulen geschwenkt, so dal die Schieifarbeiten mit
‘niedrigem AnpreRdruck durchgefihrt werden. Mit dem zur Qualifizierung vorgesteliten
Rohrmolch DN 150 konnen Rohre mit Innendurchmessern von 130 mm bis 155 mm
bearbeitet werden.

Die Uberwachung der Schleifarbeiten erfolgt mit einer im Antriebsteil des KRB I -
Rohrmolchs eingebauten Kamera.

Weitere Angaben zum Aufbau und zur Funktionsweise des KRB Il - Rohrmolchs sind
in KGB - Arbeitsberichten dargestellt [L 1] und [L 2].
























